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FR-1 495 999 
Abstract 




A. Method for joining a piece of a thermoplastic material to a piece of a fibrous material 
characterized by the following points either separately or in combination: 

1° The two pieces are pressed together while supersonic vibrations are applied to one or the 
other of the pieces and the pressure pressing the two pieces together is maintained for a short 
period of time after the supersonic vibrations are stopped; 

2° The supersonic vibrations are applied for about one second; 

3*^ The pressure on the two pieces is maintained for about one second after stopping the 
supersonic vibrations; 



B. Regarding a new industrial product, an item comprising a piece of a thermoplastic 

material joined to a piece of a fibrous material characterized by the following points either 
separately or in combination: 

l"" Joining is effected by the method according to point A; 

Z'' The thermoplastic material is a polystyrene; , 

3° The fibrous material is wood; 

4"* The fibrous material is fixed in a hole provided in the thermoplastic material about aligned 
with the surface of the thermoplastic material. 
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La presente invention concerne la liaison d'une 
matiere thermoplasUque a une matiere fibreuse. 

Jusqu'& present on assurait la liaison entre une 
maU^sre fibreuse teUe que le bois a une matiere 
thermoplastique par I'utilisation de divers sol- 
vants ou adhesifs, ou encore en moulant la ma- 
tiere thermoplastique autour de la matiere fi- 
breuse, Tous ces precedes connus presentent des 
mconvenients, car ie solvant ou I'adhesif risque 
d'avoir une action indesirable sur la maUere 
thermoplastique ou la matiere fibreuse, et d'autre 
part le moulage de la matiere thermoplasUque 
risque d'etre complique. 

Selon la presente invention, un procede de fixa- 
tion d'une matiere fibreuse a une matiere thermo- 
plastique consiste a maintenir en assemblage les 
feuilles ou les articles des deux materiaux a reu- 
nir et a appliquer ensuite a la matiere thermo- 
plastique ou a la maUere fibreuse des vibrations 
supersoniques, c'est-a-dire des vibrations ayant 
une frequence au-dessus de la gamme audible qui 
est norraalement superieure a 18.000 cycles par 
seconde. On realise de preference cette operation 
en utilisant un instrument de soudage classique a 
ultra-sons ayant une sonde ou un pavilion a tra- 
vers lequel les vibrations sont transmises. 

Ce procede a I'avantage d'etre rapide, simple 
et pratiquement tres economique. 

La periode au cours de laquelle les vibra- 
tions sont transmises peut varier selon les epais- 
seurs des matieres a reunir, mais on a trouve 
qu'on obUent des bons resulUts avec une periode 
d'environ une seconde, en maintenant de prefe- 
rence les deux pieces en contact sous pression 
pendant une periode supplementaire d'environ 
une seconde. 

La matiere fibreuse peut etre par exemple du 
bois, de la grosse toUe, de la toile de lin ou simi- 
laire,. ; et I'invention convient parUculierement 
pour. la jonction d'un objet prealablement moule 
en une matiere thermoplastique, par exemple d'un 
crochet, d'une applique murale, d'un etui mural 
^our brosses a dents ou simUaire a line mince 
Slaquette de bois que I'on enduira ensuite d'une 
^oUe sur sa face externe, ce qui permettra par la 
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^uUe de coller le crochet ou un objet analogue au 

On va mamtenant decrire a titre d^^exemple la 
fabricaUon d'un crochet qui sera colle au mur 
par le procede selon I'invention et en se referant 
au dessin annexe, sur lequel : 

La figure 1 est une vue du crochet moule- : 
La figure 2 montre la fixation d'une plaquette 
de bois a ce crochet; et ^ h ^ 

La figure 3 represente le crochet termine. 
On commence par mouier un crochet 10 en 
polystyrene en utilisant une technique classique 
de moulage par injection. A la figure 1 on voit 
que le crochet 10 comprend une plaque de sup- 
port 12 dont la face arriere presente un evide- 
ment 14 ayant un fond plat, et un crochet pro- 
prement dit 16 faisant saillie vers I'avant a partir 
de la plaque 12. ^ ' 

Le stade suivant consiste a fixer une plaquette 
en contre-plaque 18 dans I'evidement 14 mlnage 
dans la plaque d'appui 12. La plaquette 18 est un 
contre-plaque de bois d'une epaisseur comprise 
entre 0.75 et 1,5 mm, et la 'surface de I'evidement 
sur laqueDe la plaquette sera fixee est pratique- 
ment plate. . 

Pour reunir le crochet 10 k la plaquette 18, on 
place le crochet dans un gabarit 20 ayant un pro- 
fll approprie et de fa^on que la plaque de sup- 
port 12 reste sur I'exterieur. . aprfes quoi on ap- - 
piique la plaquette 1 8 centre la plaque de support 
SI bien que les surfaces a reunir sont en contact ' 
mutuel. On applique ensuite a la plaquette de 
boxs une pression au moyen d'une sonde 22 fai- - 
sant partie d'une soudeuse aiix. ultra-sons 24 et on- 
envoie des vibrations a travers cette sonde pen- " 
dant une seconde environ a une frequence super- 
somqne, par exemple de 20.000 cycles k la- se- 
conde. On maintient la sonde 22 en: contact avec >■ 
le bois de maniere maintenir la pr&io^^eii^ " 
dant environ une autre seconde aprfesfrSrerdes'"'^^^^^ 
vibrations. ' ::''"--~-"r:J.V:v.'^~:s^.r. 

On confoit que la plaquette de' bois poui4-ait ^ 
etre placee sur une base rigide. aprfe^ tfubi on ^ 
place le crochet sur la plaquette et on met la 
sonde, en contact avec la plaque de support du 



11.495.9991 Dans ces conditions, 

la partie de la ^rofiUe de fa^on a 

^tabUr --r'^KS^^o^^-^^^^ . 
totaUtfe de la surface tbermop , sonl 

. TJne fois que ?rodhet 10 du 

koUdement ^^^^^ oouche d'adhesif 26 

. gabarit et P^^^tiSeure de la plaquette. Lc 

Slc^lt^irr^en^tT- . coU. sur un 

mur. 



trr^iSii P^ iSloinU suivanu s.pa- 

rautre pendant J^'- ^tre pie^T^ , 

suEeE&Qiuques a 1 une ou ^ p,eces 

SneSnfune breve periode 
^:?SslC.tdrvVrationssuperson.q«es; I 



« vibrations supersoniques 
2* On applique Ics vinraviu 

pendant, une seconde ^^^^^^^^^^ deux pieces 

rrriS-""" p°'- """" 

"rL.''™S^f tht;«opl..U<p.e ... »» I>«>V- 

styrene; fiKt.^n«P est lc bois; 

r.ss:Tr.U'ers.ce .... 

thermoplastique. 



Rodney David COLE 

Pax procuration : 

SiMONNOT- & RiNxnr 




i supersoniques 

les deux pieces 
ores Tarrfit des 

el nouveau; udl 
n une mati^re^: 
ece en mati^re 
s suivants sepa- 

par le precede 

; est un poly- 

is; 4<- 

e dans un evi- 
hermoplastique, 
e de la matiere 



ris as*}. 



N« 1.495.999 



M. Cole 



2 plancheW. - 




FIG,3 





m 



